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OFERTA PROMOCYINA NA WIDLY AMB

(oferta wazna do wyczerpania zapasow)

Klasa |Widta; wymiary |Udzwig pary widet |Cena netto/1 szt

2A 80*40*1200 2000 kg 348

2A 100*40*1200 2500 kg 395

2A 100*40*1800 2500 kg 619

2A 100*40*2000 2500 kg 670

2A 100*45*1200 3000 kg 441

2A 100*45*1600 3000 kg 584

2A 100*45*1800 3000 kg 656

2A 100*45*2000 3000 kg 722

2A 125*45*1200 4000 kg 539

3A 100*45*1200 3000 kg 467

3A 100*45*1800 3000 kg 682

3A 100*50*1200 3300 kg 534

3A 100*50*1600 3300 kg 697

3A 125*45*1200 4000 kg 595

3A 125*45*1600 4000 kg 759

3A 125*45*2000 4000 kg 882

3A 120*50*1600 4900 kg 810

3A 140*50*2200 5400 kg 1280

3A 125*50*1200 5000 kg 637

3A 125*50*2000 5000 kg 925
Klasa ISO Widta Standardowa (mm) Karetka widet (mm)
Klasa A ,B M (klasa A/B) K A (klasa A/B) B C D
[ 394/432 306 76/114 331 13 16
Il 470 /546 382 76/152 407 13 16
1] 568/695 477 76/203 508 16 21.5
v 743/870 598 127/254 635 19 25.5
\ 830/960 680 127/257 728 25 34
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Widty AMB sg wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej CR40, poddanej walcowaniu (7:1) oraz kuciu (3:1).

Widty sq produkowane w zautomatyzowanej fabryce posiadajacej certyfikat ISO 2328 oraz ISO 2330. Wyginane

nastepuje po uprzednim wygrzaniu w piecu indukcyjnym. Po wspawaniu przez robot zaczepdw mocujacych, widly sg

wygrzewane przez 12 godzin, odpuszczane i hartowane w kapieli wodnej z dodatkiem polimeréw. Dla wysokiej

estetyki wykonania widty sg piaskowane, a konce widet przycinane plazma CNC. Wszystkie widty przechodza test

twardosci HB250-361, oraz sg parowane, by mialy takie samy parametry wytrzymatosciowe oraz wymiary (dwie

widty posiadajq taki sam numer seryjny).

Wszystkie widly przechodza test na przecigzenie (3 krotnos$¢ udzwigu nominalnego- test statyczny oraz 1,5 krotny

test przecigzenia dynamicznego).

Co wyroéznia nasze widly- pogrubiona stopka widly,

ktéra zabezpiecza przed zbyt szybkim wytarciem widet
w miejscu zgiecia widly. Przedtuza to zywotnos¢ widet

oraz ich wytrzymatos¢ i sztywnosé¢.

Etapy kontroli jakosci widet AMB:

Kontrolal- Kontrola jakosci oczyszczenia materiatu poprzez
Srutowanie

Kontrola 2- Nadawanie numeru seryjnego widty oraz wytrzymatosci
widty, daty produkcji

Kontrola 3- Kontrola wygtadzenia powierzchni i krawedzi
wewnetrznej zgiecia widty

Kontrola 4- Kontrola wymiardw widet oraz ich parowanie

Kontrola 5- Kontrola kolana widty barwnikiem penetrujacym
(weryfikacja obecnosci pekniec

Kontrola 6- Kontrola widty defektoskopem magnetycznym
Kontrola 7- Kontrola spawdw zaczepédw mocujacych widet
defektoskopem ultradzwiekowym

Kontrola 8- Kontrola przecigzeniowa oraz kontrola

Nasze widly posiadajg wyraznie wybity udzwig nominalny + $rodek ciezkosci udzwigu, numer seryjny, date produkcji.

Zaczep blokujacy opatrzony jest naszym logo
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